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Obrabéci centra > vertikalni > VU 2313

Inv. &islo: 108533

Typ: VU 2313

Parametry:

Vyrobce: TRIMMIL

Rok vyroby/SO/GO:  2010/-/-

Lokalita: Ceska republika

Popis: Stroj je v dobrém technickém stavu, po pfedchozi dohodé moznost

odzkouseni. vidlicova frézovaci hlava s naklapécim vysokofrekvencnim
hlavnim vietenem Weiss 25 kW, 195 Nm, 10 000 ot/min « tepelna
stabilizace vietene ¢ vysoce presné a tuhé upinani nastroju HSK-A
100 » chlazeni nastroju stfedem vietene vzduchem ¢ oto¢ny stul stroje
k upinani obrobk( « CNC fidici systém Heidenhain iTNC 530 - digitalni
pohony ve vSech osach ¢ pfimé odmeérovani ve vSech osach ¢ pfiprava
na chlazeni/mazani nastroju olejovou mlhou ¢ talifovy zasobnik na 10
nastrojl « dva lamelové dopravniky tfisek se zvySenym vyhozem -
kompletni krytovani pracovniho prostoru v€etné horniho textilniho
krytovani « stavéci kliny, zalévaci hmota osa X (pfi¢nik pojizdi
podélng) . 2.300 mm « osa Y(smykadlo/kfizovy suport pojizdi napfic)....
1.300 mm « osa Z (smykadlo s frézovaci jednotkou pojizdi
vertikalng).... 1.000 mm « osa B (naklapéni hlavniho vfetene ve
vidlicové hlavé)....... n x 36077 « rozte€ upinaci plocha stolu/podlaha
......... 475 mm « rozte€ upinaci plocha stolu/stfed vietene (v
horizontalni poloze) ...... 200 mm - rozte¢ upinaci plocha stolu/¢elo
vietene (ve vertikalni poloze)......... 845 mm « rozte€ mezi bocnicemi
............ 2.500 mm Instala¢ni adaje « provozni napéti ...........3 x 400 V,
50 Hz - celkovy pfikon ........... 59 kVA « jmenovita hodnota hlavniho
jistiCe ........... 125 A - stlateny vzduch ......... min. 6 bar Automaticky
zasobnik nastroju hlavniho vietene « poCet mist v zasobniku

............... 10 « upinaci kuzel ..............HSK 100 ¢ primér nastroje
.............. max. 110 mm « primér nastroje pfi volném sousednim
misté........ max. 125 mm -« délka nastroje .......... max. 450 mm -
hmotnost jednotlivych nastroja......... max. 12 kg * hmotnost vSech
nastroju v zasobniku ......... max. 100 kg
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CNC system zapnuto
Provoz.cas stroije
Chod programu
Hlauni vreteno
Satelit.vureteno
Satelit.ureteno
Satelit.vureteno
Satelit.vreteno
Satelit.vreteno
Satelit.vreteno
Satelit.vreteno
Vzduch. turbina
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